
Сравнение HAWK и Rock Eval 6: 
 

Название HAWK
 

Данные опубликованные 
компанией Argosy 

Technologies 

Rock Eval 6
 

Данные опубликованные 
компанией Argosy 

Technologies 

Rock Eval 6
 

Реальные данные. 

Внешний вид 

   

Максимальная 
температура в 

печи для 
пиролиза 

850°C (полное сгорание 
керогена III типа и 

кальцита) 
 

 650°C (порода, 
насыщенная флюидами)  

 

850°C 
Конструкция печей пиролиза и 

окисления одинаковая 

Максимальная 
температура в 

печи для 
окисления 

‐  ‐  850°C 

Скорость 
изменения 

температуры в 
печи: 

настраиваемая,  
от 0,1 до 75 °C/мин, шаг 0,1°C 

настраиваемая,  
от 0,2 до 50 °C/мин, шаг 0,1°C 

настраиваемая,  
от 0,2 до 50 °C/мин, шаг 0,1°C 



 Вместимость 
автозагрузчик
а  

 

126 проб  50  48 проб. Дополнительно 
программируется карусель на 48 

образцов.  
Требуемый 
объем пробы 

Достаточно 100 мг для 
точных результатов. 
Максимальная масса 

250 мг 
 

150 мг.  До 100 мг. 
Максимально до 400 мг. 

Реально для анализа необходимо от 
10 до 100 мг. 

Возможность 
самостоятельно

й работы 

Есть, благодаря панели 
PyroSmart 

Нет  Нет. Только под управлением 
компьютера. 

Управление 
компьютером и 
программное 
обеспечение 

HAWK‐Eye + 
специализированные 

модули 
 

 
 ROCKSIX, ROCKINT, Optkit, 
Genex  

 

Управляющее ПО ROCKSIX. 
ROCKINT, Optkit, Genex – 

дополнительно. 

Габариты (см)  47 x 50 x 57  158 x 100 x 138  90 x 60 x 60 

Вес (кг)  36,28  370   До 90 кг. 

Чувствительнос
ть FID датчика 

2 детектора: Agilent F.I.D. 
Чувствительность датчика: 2500 
мд.; Сдвоенный инфракрасный 

газовый детектор 
 

От 100 pA до 1 µA   Чувствительность FID: 
От 100 V до 125 mV. 

Установленный предел определения 
количества для S2 ‐ 0.09 мг HC/ г 

горной породы. 
ИК‐детектор Emmerson X‐stream 

0 (5 ppm) – 100% CO2 
0 (10 ppm) – 100% CO 

Определяемые 
параметры: 

S1 
S2 
S3 
S4 

Tmax 
TOC (общее количество у/в) 

S1 
S2 
S3  
S4 

Tmax 
TOC 

S1 ‐ Свободные Углеводороды 
S2 ‐ Нефтяной Потенциал 
TpS2 ‐ Температура для максимума 
пика (площади) S2 
S3 ‐ CO2 из органического источника 
S3’ ‐ CO2 из минерального источника 



CC (Mineral Carbon) 
водородный показатель 

(hydrogen index HI), 
кислородный показатель 

(oxygen index OI),  
показатель адсорбции 

(adsorption index, AI), показатель 
нефтенасыщенности (oil 

saturation index OSI), показатель 
продуктивности (production 

index PI), выделяемый 
органический углерод 

(generative organic carbon GOC) , 
невыделяемый органический 
углерод (non‐generative organic 

carbon NGOC) 

  TpS3’ ‐ Температура для максимума 
пика (площади) S3 ' 
S3CO ‐ CO из органического источника 
TpS3CO ‐ Температура для максимума 
пика (площади) S3CO 
S3’CO ‐ СО из органических и 
минеральных источников 
S4CO2 ‐  CO2 из органического 
источника 
S4CO ‐ СО из органического источника 
S5 ‐ CO2 из минерального источника 
TpS5 ‐ Температура для максимума 
площади S5 
 Tmax 

 

Расчетные 
параметры 

     
PI  Коэффициент продуктивности 
PC  Пиролизуемый орг. Углерод 
RC CO  Остаточный углерод орг. (СО) 
RC CO2  Остаточный углерод орг. (CO2) 
RC Остаточный углерод орг. 
TOC Общий органический углерод 
S1/TOC  
HI Водородный Индекс 
OI Кислородный индекс 
OI CO СО Кислородного индекса 
pyroMinC  Минеральный углерод 
Пиролиза 
oxiMinC Минеральный углерод 
Окисления 



MinC Минеральный углерод 
TOC – общий органический углерод 

 
Материал  Нержавеющая Сталь 316  Нержавеющая Сталь 316  Печь ‐ нержавеющая сталь. 

Поршни – нержавеющая сталь, 
керамика.  

Используемые 
газы: 

Гелий, расход: 100 мл/мин 
Водород, расход: 50 мл/мин 
Воздух, расход: 300 мл/мин 
Воздух (без CO2, окисление), 

расход 250 мл/мин 
Чистота газа ≥ 99,995 % 

Азот, расход: 100 мл/мин  
Водород, расход: 100 мл/мин  
Воздух, расход: 500 мл/мин  

Чистота газа ≥ 99,99 %  

Азот, расход: 100 мл/мин 
Водород, расход: 30 мл/мин 
Воздух, расход: 500 мл/мин 

Чистота газа ≥ 99,99 %  

Возможность 
транспортировк

и на 
месторождение

Есть, в специальном кейсе  Нет  Нет 

Режимы 
сравнения 
результатов  

 

HAWK, Rock‐Eval® 2,  
Rock‐Eval® 6  

Нет  
 

Нет  
 

Отчёты о 
эксперименте  

 

Кастомизированно, все 
результаты хранятся в базе 

данных  
 

Результаты хранятся в папках  
 

Есть, различные форматы отчетов. 
При повреждении файла базы данных 
(HAWK) возможна потеря абсолютно 

всех результатов. 
Помощь в 

интерпретации 
 

Через e‐mail  
 

Нет  
 

Есть. 
Методическое указание поставляется 

в комплекте документации. 



Кинетические 
исследования: 

 

Метод Фридмана, 
альтернативный метод, 

изотермический, дискретный, 
метод Гаусса, единичное 
испытание, узкий профиль  

Дискретный метод  
 

Есть все необходимые 
математические методы и 
температурные профили. 

Подключение к 
ПК:  
 

Ethernet  
 

Порт RS232  
 

Порт RS232  
 

Калибровка 
датчиков  

 

Многоточечная калибровка для 
достижения максимальной 

линейности  
 

Одноточечная калибровка  
 

Калибровка одним стандартом. 

Ввод образца  
 

Шариковый подшипник: 
центрирование и герметизация 

 

Нет.  Герметизация парой уплотнительных 
колец. 

Тигли  
 

Материал – нержавеющая сталь, 
возможно восстановление,  

оснащены экраном,  
возможна замена крышки  

Неремонтируемые. 
 

Неремонтируемые.  
Возможна очистка в ультразвуковой 

печи. 
Замена крышки возможна, но лишена 

смысла. 
Раньше изнашивается дно. 

Отображение 
данных  

 

Встроенный дисплэй Smart panel 
и/или подключение к ПК  

 

Только через ПК  
 

ПК. 

Условия 
эксплуатации  

 

Использование в лаборатории, 
на устье или дистанционная 

работа  
 

Только в лаборатории.  
 

Только в лаборатории. 
 

Микросхемы 
управления  

 

2 шт.  
 

14 шт.  Параметр не имеет значения. 



Датчик FID  
 

Пользовательский, гибридный 
дизайн . 

 

Пользовательский. 
 

Специально разработанный. 
 

Инфракрасные 
датчики  

 

Dual Solid State Detectors  
 

  1 или 2 ИК‐детектора Emmerson X‐
stream 

 
Программное 
обеспечение 
системы  

 

HAWK‐Eye expert system  
 

  ПО RockSix 

Исследование 
легких нефтей  

 

Герметизация тигля для 
исследования легких нефтей  

 

  Тигель не герметизуется.  
Нагревание ГЕРМЕТИЧНО закрытого 
тигля с легкой нефтью может быть 

опасно. 
 

Возможность 
контроля 
качества 

эксперимента  
 

Наличие системы контроля 
качества  

 

  Имеется. Система аварийной 
остановки. 

Количество 
печей в 
системе  

 

1 печь для пиролиза и 
окисления  

 

2 печи: раздельные печи для 
пиролиза и окисления  

 

2 печи: раздельные печи для пиролиза 
и окисления  

 

Количество 
газовых 
клапанов  

 

1 шт.  
 

12 шт.  
 

Параметр не имеет значения. 

 


